SteelKote

816 STEELKOTE IM MASTIC MIOX

designed to endure

Ozel epoksi recineleri ve modifiye fenalkamin kiirleme maddesine dayanan, yiizeye uyumlu,
korozyon onleyici, biyo-bazli iki bilesenli bir kaplama. 816 SteelKote IM Mastic Miox, ST-2
temizlik seviyesindeki yuzeyler, elle hazirlanmis celik ve eski boya sistemlerinin yani sira Sa2'
kumlanmis alt tabakalar tGizerinde ylizeye uyumliu bir bakim sizdirmazlik maddesi/kaplama
olarak 6zel olarak gelistirilmistir. Erken su direnci ve iyi Islanma o6zelligi, yuksek bagil nemde
(%90, nemli yuzey) uygulamaya olanak tanir. Kendi Gzerine, epoksi ve poliiretan kaplamalar,
vinil ve alkid Grunler Gzerine yeniden kaplanabilir. Tek kat sistem olarak bile aginmaya,
kimyasal etkiye ve suya daldirmaya dayanikli, ¢cok siki, gecirimsiz bir kaplamadir.

OZELLIKLER

Parlaklik

Parlaklik ile ilgili sorumluluk
reddi

Renk

Hacimsel kati madde
Biyolojik kaynaklr icerik
UGUG ORGANIK BILESIKLER
Yogunluk

Kuru film kalinhg

Teorik kapsam

Teorik kapsam

Ambalaj

Raf 6mri
Isi direnci
Aktivator

Tiner

Yari mat

Nihai parlaklik seviyesi, kismen alt tabakanin yapisi ve uygulanan tabakanin kalinligina baglidir ve baz
durumlarda yukaridaki degerlerden sapma gosterebilir.

Standart mio rengi M2807 (gri)

yaklasik %82 hacim (karigik Griin)

Biyo bazli oran: %18; litre basina 1,0 kg CO, ayak izini azaltir*
<160 g/l

20 °C'de £ 1,60 kg/I (karisik Grdin)

Standart: 80-250 um (uygulama suirecine baglidir)

125 pm kuru film kalinhginda: 6,6 m%I

Uygulamadaki performans cesitli kosullara baglidir. Havasiz puskirtme igin kilavuz deger olarak, byik
boyutlar igin: teorik kaplama alaninin %70'i. Kiigtik boyutlar igin: teorik kaplama alaninin %50'si.

20 litrelik teneke kutular. Tiner 25 litrelik bidonlarda ve 200 litrelik varillerde.

Orijinal, iyi kapatilmig ambalajinda, 5 °C ile 40 °C arasindaki sicakliklarda i¢ mekanda depolandiginda 12 ay.
Maksimum 200 °C (kuru yuk)

816V

EP5800

* Proje duzeyinde darbe kaplamasinin kesin hesaplamasi mimkundur, hesaplama aracini isteyin.

OZELLIKLER

+ biyo-bazli mastik epoksi;
+ agir hizmet ozellikleri;
+ NORSOK onayli;

+ daldirma testinden gecmis;

+ okyanus kosullarina dayanikli;

* sicrama bdlgesine dayanikli;

+ sUper yuksek kati madde igerigi;

+ asinmaya dayanikl;

+ olaganustl mekanik 6zellikler;

+ kolay uygulama;

+ dUsuk sicakliklarda (5 °C) iyi kiirlenme;

+ havasiz puskirtme ve firgca/rulo ile kolay uygulama;

+1SO 12944'e gore C5-1, C5-M, IM-1, IM-2, IM-3 ortamlarina kadar uygulama igin uygundur;
+ dis mekan uygulamalari icin bu kaplama, tebesirlenmeyi 6nlemek amaciyla Ust kat kaplama ile kaplanmalidir;
» 815 SteelKote IM Mastic AL ile birlikte, NORSOK M501 sistem 7 (daldirma) sertifikalidir.
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ON ISLEM

Celigin temizligi
Celik parazlalugu

islenmemis celik

Sicak daldirma galvanizli

GALISMA SURECI

ISO 8501-1 standardina gore 2%
Kumlama profili 40 - 70 ym veya elektrikli aletle temizlenmis, en az ISO-St3 / SSPC SP3 standardina uygun.

Ylzey, ISO 12944 Kisim 4, Madde 6.2.3 uyarinca 6n igsleme tabi tutulmalidir. Uygun bir temizlik maddesi
(6rnegin ENVICLEAN PR; kullanim igin Griin sayfasina bakiniz) ve yiksek basingl puskirtme tabancasi
kullanarak gres, yag, kir vb. maddeleri temizleyin. ISO 8501-1 standardina uygun olarak Sa 2% temizlik
derecesine ulasacak sekilde kum puskirtme islemi uygulayin. Kumlama isleminden sonra, nem ve yag
icermeyen basingli hava ile tiim yiizeydeki tozu temizleyin. ilk kat kaplamay 6 saat icinde uygulayin. Son kat
kaplamanin santiyede uygulanmasi durumunda, ek dnlemler alinmasi gerekir.

Ylzey, ISO 12944 Kisim 4 86.2.3.4.1'e gore (inert kumla sipUrme kumlama yontemi kullanilarak) 6n isleme
tabi tutulmalidir. Dubleks sistemler igin ayrica NEN 5254 standardina bakiniz. Yag, gres, kir vb. maddeleri
uygun bir temizlik maddesi (6rnegin ENVICLEAN PR; kullanim icin Grtin brosirine bakiniz) kullanarak
temizleyin. Tim ¢inko ylizeyini inert bir kumlama maddesi ile hafifce kumlayin (tanecik boyutu: 0,3 - 0,5 mm,
kumlama basinci: 2,0 - 2,5 bar, nozul agikhigi: minimum 6 mm). Kumlama isleminden sonra, tim yUzeyin
dlzgun ve puruzsuz bir gérinume sahip olmasi gerekir. Cinko tabakasinin kalinligina bagli olarak, NEN5254
standardina gére maksimum 5 - 10 pm ¢inko kaldirilabilir. Kumlama isleminden sonra, nem ve yag
icermeyen basincl hava ile tiim yiizeydeki tozu temizleyin. ilk kat kaplamay 2 saat icinde uygulayin.

Karigim

Karistirma talimatlari

Kullanim siresi

Seyreltme

Basvuru kosullari

Uygulama yontemi

VERILERIN ISLENMESI

816 SteelKote IM Mastic Miox, hacimce 1 kisim.
Aktivator 816V, hacimce 1 kisim.

Baz bileseni ve aktivator(, tercihen mekanik bir karistirma cihazi kullanarak iyice karistirin. Uygulama
sirasinda karisimin sicakligi en az 5 °C olmalidir.

20 °C'de 4-5 saat (karisim)

Havasiz puskirtme ekipmani kullanildiginda (18-23 °C) boya seyreltilmeden uygulanabilir. Sonugta gerekli
EP5800 miktari, kullanilan ekipmana, uygulama yontemine ve karisimin sicakhgina baglhdir.

Ylzeyin sicakhgl, ¢ig noktasinin en az 3 °C Gzerinde olmalidir. Buharlasan solventleri azaltmak igin uygulama
ve kurutma sirasinda uygulama alanini iyi havalandirin. Bu, iyi kurutma kosullari elde etmek ve
uygulayicilarin saghgi icin gereklidir.

Tercihen havasiz puskirtme ekipmani kullanilarak. Fir¢a kullanildiginda, farkl bir film kalinligi ve
muhtemelen daha dusuk akis elde edilecektir.

Tiner
Miktar
Nozul

Akis basinci

Kuru film kalinhg

Havasiz puskiirtme Hava karisimi Fir¢a silindiri Hava spreyi
n.a. EP5800 S5102 EP5800
0vol.% %5-10 hacim 9%0-5 hacim %5-10 hacim
0,015-0,017 in¢ 0,015-0,017 in¢ n.a. 2.0-3.0 mm
150-175 bar 70-100 bar n.a. 3-4 bar
80-250 pm 80-250 pm 80 ym 80-250 pm

Temizleme araglari: Uygulamadan hemen sonra EP5800 tiner kullanilarak.
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KURUMA SURELERI

10°C 20 °C
Tozsuz 6 saat 4 saat
Kolay islenebilir 30 saat 16 saat
Tekrar boyanabilir 16 saat 8 saat

Activator 816V ile %50 bagil nemde ve 250 pm standart kuru film kalinhginda kuruma sireleri. (ydntem: BYK Kuruma Kaydedici)

Ylzey temiz ve yag ve/veya gres icermedigi stirece maksimum aralik sinirsizdir. Daha yiksek kuru film kalinliginda daha uzun kuruma suresi dikkate alinmalidir.
Kuruma ve sertlesme sirasinda bagil nem %90'in altinda kalmalidir. Ayrica, bu sire zarfinda nemle herhangi bir temasindan kaginilmalidir. Sertlesme déngusu
sirasinda su dékulmesi durumunda beyaz lekeler olusabilir.

TEST VERILERI

Tuzlu su puskirtme ISO 9227-NSS / ASTM B 117 standardina gore:
Test sonucu: >5500 saat (815/816)
ISO 4624 / ASTM D4541 standardina gére kopma mukavemeti (tuz puskirtme éncesi/sonrasi):
Test sonucu: 13,0/11,0 MPa

Korozyon direnci TNO Elektrokimyasal Empedans Spektroskopisi (EIS):
Test sonucu: Rc 1,30x108, n=0,98 (21 gun)

Katodik ayrilma SO 15711 standardina gore:
Test sonucu: 4200 saat (NORSOK sistemi)
ASTM G8 standardina gore:
Test sonucu: 30 gun, <10 mm (NORSOK sistemi)

Esneklik ISO 1519/ ASTM D522 standardina gore:
Sistem: Silindirik mandrel
Test sonucu: 20 mm
ISO 1520 standardina gore:
Sistem: Cukurlasma
Test sonucu: 3,3 mm
ISO 6272 / ASTM D2794 standardina gore:
Sistem: Darbe direnci
Test sonucu: 6 Nm

Daldirma NORSOK M501, sistem 7:
Test sonucu: >4200 saat (815/816)
ISO 20340'a gore daldirma testi:
Test sonucu: >4200 saat (815/816)

Asinma direnci Taber Asinma 1 kg - Calibrase CS-17: 1000 dénguden sonra 57,8 mg.
Taber Asinma 1 kg - Calibrase CS-17: 5000 dongliden sonra 337,5 mg.
(ASTM D 4060 standardina gore)

NORSOK M501 standardina gore sertifikalandiriimistir

GEVRE VE SAGLIK

Etiketleme 67/548/EEG sayili AB Direktifi ve tehlikeli maddelerle ilgili direktiflere uygun olarak. Cilt ve gdzle temas
halinde ve solundugunda zararli ve tahris edicidir. G6zle temas halinde derhal bol suyla yikayin ve bir tip
uzmanina basvurun. Uygulama sirasinda yemek yemeyin, icecek igmeyin ve sigara icmeyin.
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designed to endure

ROTUS

Santiyede hasarli veya islenmemis parcalarin rétuslanmasi. Uygun bir temizlik maddesi (6rnegin ENVICLEAN PR; kullanim icin Urun sayfasina
bakiniz) kullanarak gres, yag, kir vb. maddeleri temizleyin. Nakliye ve montajdan kaynaklanan tim mekanik hasarlardan, islenmemis kaynak
seritlerinden, kaynak noktalarindan ve yaniklardan pasi, doner celik tel firgalar, zimpara diskleri veya celik tel fircalar ve kaba zimpara kagidi
kullanarak ISO 8501-1'e uygun olarak St3 saflik derecesine kadar temizleyin. Temizlenmis parcalarin, boya tabakasi saglam olan pargalara
gecisini zimparalama ve kazima yoluyla dizeltin. Zimparalamadan sonra, nem ve yag icermeyen basingli hava ile tim yuzeydeki tozu
temizleyin. Ardindan, bu boyama tavsiyesinde acgiklandigi gibi, tim boya sistemi ile nesneyi rétuar yapin. Hafif ylzey hasarlarini, boyama
tavsiyesinde aciklandigi gibi, yalnizca son kat Grdnd ile rétuar yapin.

BAKIM

Ylzeyin duzenli olarak temizlenmesi ve boya katmanlarinin her yil kusur acisindan kontrol edilmesi tavsiye edilir. Olusan kusurlari orijinal boya
sistemi ile dizeltin.

TEKNIK DESTEK

Baril Coatings B.V., sadece danismanlik hizmetinden daha fazlasini sunar. isverene, mimara, ana yiikleniciye ve boya yiiklenicisine kapsamli bir
hizmet ¢6zUmU sunuyoruz. Dayaniklilik agisindan gerekli performansi saglamak amaciyla Baril Coatings, uygulama sirecinin yiratilmesi ve
tamamlanmasi sirasinda, timuyle ISO 12944 kilavuzuna uygun olarak tam teknik destek ve denetim saglar. Baril Coatings tarafindan saglanan
denetim ve destek, boyama yuklenicisini, kendisi tarafindan yuritulen isten dogan sorumlulugundan muaf tutmaz. Boyama yuklenicisi, en son
glincellenen Urin veri sayfalarini ve Baril Coatings'in celik Gzerine koruyucu kaplamalar icin genel sart ve kosullarini iyice 6grenmelidir. Baril
Coatings, uygulama ve uygulama kosullarindan sorumlu degildir. Nihai dayanikllik, esas olarak kontrolimuz disindaki faktérlere baghdir ve bu
nedenle herhangi bir sorumluluk kabul edemeyiz.

KORUYUCU KAPLAMALAR

“Koruyucu kaplamalarimiz”, dayaniklhlik, esneklik, yapisma &zelligi, kolay uygulama, korozyon dnleme ile kimyasal ve mekanik direncleri
sayesinde 6ne ¢ikmaktadir. Bu, kaplama kimyasi alanindaki engin uzmanligimizin, musterilerimizin ihtiyag ve isteklerine yonelik keskin
algimizla birlesmesinin bir sonucudur. Kaplama sistemlerimiz ISO 12944 standardina uygundur ve uluslararasi VOC yonergelerine uymaktadir.

GARANTI VE SORUMLULUK REDDI

Bu Urin Bilgi Formu, daha énce yayinlananlari gecersiz kilar. Bu bilgi formunda verilen veriler, teknik 6zellikler, talimatlar ve éneriler, yalnizca
kontrollu veya 6zel olarak tanimlanmis kosullar altinda elde edilen test sonuclarini veya deneyimleri yansitmaktadir. Bu verilerin, burada
belirtilen Uriinlerin herhangi bir kullanim amacina yénelik gercek kosullar altinda dogrulugu, eksiksizligi veya uygunlugu, manhasiran Alici
ve/veya Kullanici tarafindan belirlenmelidir. Urtinler, aksi yazil olarak acik¢a kararlastirimadikca, BOYA, BASKI MUREKKEBI VE DIGER URUNLER
iCIN TEK TiP SATIS VE TESLIMAT KOSULLARIMIZA tabi olarak tedarik edilir ve tim teknik destek bu kosullara gére verilir. Uretici ve Satici,
yukarida, arka sayfada veya baska bir yerde énerilen Urtnlerin kullanimindan kaynaklanan tiim sonuglar, yaralanmalar veya dogrudan veya
dolayl kayiplar veya hasarlar icin, s6z konusu TEK TiP SARTLARDA belirtilenler disinda, ihmal dahil ancak bununla sinirl olmamak tizere,
herhangi bir sorumluluk iceren tiim taleplerden feragat eder ve Alici ve/veya Kullanici da bu taleplerden feragat eder. Uriin verileri 6nceden
haber verilmeksizin degistirilebilir.
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