SteelKote

805 STEELKOTE EP ZN HS

designed to endure

Asiri korozyon onleme o6zelligine sahip, yliksek kati madde icerigine ve yuksek kalinhik
olusturma ézelligine sahip ¢cinko bakimindan zengin epoksi astar. iki bilesenli kaplama
sistemlerinde Sa 2-2%: kumlanmis ¢elige dayanikli korozyon énleyici koruma saglar. Ekonomik
¢oziimler: hizli uygulama ve kolay kullanim igcin formiile edilmistir. Catlama veya ¢inko
bakimindan zengin astarlarla siklikla gérilen kusurlar konusunda herhangi bir risk olmaksizin
125 pm'ye kadar kuru film kalinhgina kadar uygulanabilir.

OZELLIKLER

Parlaklik

Parlaklik ile ilgili sorumluluk
reddi

Renk

Hacimsel kati madde
Biyolojik kaynakli igerik
UCUC ORGANIK BILESIKLER
Yogunluk

Kuru film kalinhg

Teorik kapsam

Teorik kapsam

Ambalaj

Raf 6mri

Isi direnci
Cinko icerigi
Aktivator
Tiner

Patlatma profili

Mat

Nihai parlaklik seviyesi, kismen alt tabakanin yapisi ve uygulanan tabakanin kalinligina baglidir ve baz
durumlarda yukaridaki degerlerden sapma gosterebilir.

Yesilimsi gri

yaklasik %58 hacimce (karisik Grin)

Biyobazli oran: %12; CO, ayak izini litre basina 1 kg azaltir*.
<395g/l

20 °C'de £ 2,30 kg/I (karisik Gran).

Standart: 60-125 pm (uygulama surecine baghdir)

100 pm kuru film kalinhginda: 5,8 m?/I

Uygulamadaki performans cesitli kosullara baglidir. Havasiz puskirtme igin kilavuz deger olarak, btyuk
boyutlar icin: teorik kaplama alaninin %70'i. Kiguk boyutlar icin: teorik kaplama alaninin %50'si.

10 litrelik teneke kutular. 25 litrelik bidonlarda tiner.

Orijinal, sikica kapatilmig ambalajinda, 5 °Cile 40 °C arasindaki sicakliklarda ic mekanda depolandiginda 12
ay.

Maksimum 150 °C (kuru yik)

90+1 w%

805V

EP5800

(Rz) 40-70 pm

* Proje duzeyinde darbe kaplamasinin kesin hesaplamasi mimkundir, hesaplama aracini isteyin.

OZELLIKLER

+ olaganustl yapisma;

+ olaganustu bariyer ozellikleri;
+ olaganustu korozyon direnci;

+ kalin tabaka olusturan ¢inko bakimindan zengin astar, ¢atlama yapmaz;
+ keskin kenarlarda mikemmel tabaka olusumu;

* hizli kuruma;
* pUskdrtmeye hazir;
* son derece esnek;

« galvanizleme ve cinko silikat icin alternatif;

+ COT KO 16.53 sertifikall.
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SteelKote

805 STEELKOTE EP ZN HS

designed to endure

ON ISLEM

Celigin temizligi
Celik parazlalugu

islenmemis celik

Sicak daldirma galvanizli

GALISMA SURECI

ISO 8501-1 standardina gore 2%
Kumlama profili 40 - 70 ym veya elektrikli aletle temizlenmis, en az ISO-St3 / SSPC SP3 standardina uygun.

Ylzey, ISO 12944 Kisim 4, Madde 6.2.3 uyarinca 6n igsleme tabi tutulmalidir. Uygun bir temizlik maddesi
(6rnegin ENVICLEAN PR; kullanim igin Griin sayfasina bakiniz) ve yiksek basingl puskirtme tabancasi
kullanarak gres, yag, kir vb. maddeleri temizleyin. ISO 8501-1 standardina uygun olarak Sa 2% temizlik
derecesine ulasacak sekilde kum puskirtme islemi uygulayin. Kumlama isleminden sonra, nem ve yag
icermeyen basingli hava ile tiim yiizeydeki tozu temizleyin. ilk kat kaplamay 6 saat icinde uygulayin. Son kat
kaplamanin santiyede uygulanmasi durumunda, ek dnlemler alinmasi gerekir.

Ylzey, ISO 12944 Kisim 4 86.2.3.4.1'e gore (inert kumla sipUrme kumlama yontemi kullanilarak) 6n isleme
tabi tutulmalidir. Dubleks sistemler igin ayrica NEN 5254 standardina bakiniz. Yag, gres, kir vb. maddeleri
uygun bir temizlik maddesi (6rnegin ENVICLEAN PR; kullanim icin Grtin brosirine bakiniz) kullanarak
temizleyin. Tim ¢inko ylizeyini inert bir kumlama maddesi ile hafifce kumlayin (tanecik boyutu: 0,3 - 0,5 mm,
kumlama basinci: 2,0 - 2,5 bar, nozul agikhigi: minimum 6 mm). Kumlama isleminden sonra, tim yUzeyin
dlzgun ve puruzsuz bir gérinume sahip olmasi gerekir. Cinko tabakasinin kalinligina bagli olarak, NEN5254
standardina gére maksimum 5 - 10 pm ¢inko kaldirilabilir. Kumlama isleminden sonra, nem ve yag
icermeyen basincl hava ile tiim yiizeydeki tozu temizleyin. ilk kat kaplamay 2 saat icinde uygulayin.

Karigim

Karistirma talimatlari

Kullanim siresi

Seyreltme

Basvuru kosullari

Uygulama yontemi

VERILERIN ISLENMESI

805 SteelKote EP ZN HS, hacimce 4 kisim.
Aktivator 805V, hacimce 1 kisim.

Baz bileseni ve aktivator(, tercihen mekanik bir karistirma cihazi kullanarak iyice karistirin. Uygulama
sirasinda karisimin sicakligi en az 15 °C olmahdir.

20 °C'de 6 saat (karisim)

Havasiz puskirtme ekipmani kullanildiginda boya seyreltilmeden uygulanabilir. Gerekli EP5800 miktari,
kullanilan ekipmana, uygulama yéntemine ve karisimin sicakligina baglidir.

Ylzeyin sicakhgl, ¢ig noktasinin en az 3 °C Gzerinde olmalidir. Buharlasan solventleri azaltmak igin uygulama
ve kuruma sirasinda uygulama alanini iyi havalandirin. Bu, iyi kuruma kosullari saglamak ve uygulayicilarin
saghigi icin gereklidir.

Tercihen havasiz veya hava karisimli pskirtme ekipmani kullanilarak. Firga ile uygulama sadece rétus
amach tavsiye edilir.

Tiner
Miktar
Nozul

Akis basinci

Kuru film kalinhg

Havasiz puskiirtme Hava karisimi
EP5800 EP5800

%0-5 hacim %0-5 hacim
enaz0,015ing enaz0,015ing
140-160 bar 70-100 bar

60-125 pm 60-125 uym

Temizleme araglari: Uygulamadan hemen sonra EP5800 tiner kullanilarak.
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SteelKote

designed to endure

KURUMA SURELERI

10°C 20 °C
Tozsuz 45 dakika 25 dakika
Kolay islenebilir 6 saat 3 saat
Tekrar boyanabilir 6 saat 3 saat

Activator 805V ile standart kuru film kalinligi 75 pm oldugunda kuruma sureleri. (yontem: BYK Kuruma Kaydedici)
Ylzeyin temiz ve yag ve/veya gres icermedigi stirece maksimum aralik sinirsizdir. Daha ylksek kuru film kalinliginda daha uzun kuruma sureleri dikkate alinmalidir.
Kuruma ve sertlesme sirasinda bagil nem %80'in altinda kalmalidir. Ayrica, bu sure zarfinda nemle herhangi bir temasindan kaginiimahdir.

TEST VERILERI

Tuzlu su puskirtme ISO 9227-NSS / ASTM B 117 standardina gore:
Test sonucu: >1440 saat
ISO 4624 / ASTM D454 standardina gére kopma mukavemeti (tuz puskirtme dncesi/sonrasi):
Test sonucu: 4,2/3,8 MPa

Korozyon direnci TNO Elektrokimyasal Empedans Spektroskopisi (EIS):
4P sistemi: 805 / 806 / 808
Test sonucu: Rc 3,7x10° (21 gln)

Katodik ayrilma ISO 2812-2/1 ve ASTM D543X standartlarina gore:
Damitilmis su ile yapilan test sonucu: 2 glin
Deniz suyu ile yapilan test sonucu: 5 glin

Dis ortamda maruz kalma ISO 2810 standardina gore:
Test sonucu: 1,5 yil

COT KO 16.53'e gore: sertifikall

GEVRE VE SAGLIK

Etiketleme 67/548/EEG sayili AB Direktifi ve tehlikeli maddelerle ilgili direktiflere uygun olarak. Cilt ve gdzle temas
halinde ve solundugunda zararli ve tahris edicidir. G6zle temas halinde derhal bol suyla yikayin ve bir tip
uzmanina basvurun. Uygulama sirasinda yemek yemeyin, icecek igmeyin ve sigara icmeyin.

UN 1263

ROTUS

Santiyede hasarli veya islenmemis parcalarin rotuglanmasi. Uygun bir temizlik maddesi (6rnegin ENVICLEAN PR; kullanim igin Urlin sayfasina
bakiniz) kullanarak gres, yag, kir vb. maddeleri temizleyin. Nakliye ve montajdan kaynaklanan tim mekanik hasarlardan, islenmemis kaynak
seritlerinden, kaynak noktalarindan ve yaniklardan pasi, doner celik tel fircalar, zimpara diskleri veya celik tel fircalar ve kaba zimpara kagidi
kullanarak I1SO 8501-1'e uygun olarak St3 saflik derecesine kadar temizleyin. Temizlenmis parcalarin, boya tabakasi saglam olan parcalara
gecisini zimparalama ve kazima yoluyla dizeltin. Zimparalamadan sonra, nem ve yag icermeyen basingli hava ile tim yuzeydeki tozu
temizleyin. Ardindan, bu boyama tavsiyesinde agiklandigi gibi, tim boya sistemi ile nesneyi rétuar yapin. Hafif ylzey hasarlarini, boyama
tavsiyesinde aciklandigi gibi, yalnizca son kat Grdnd ile rétuar yapin.

BAKIM

Ylzeyin dizenli olarak temizlenmesi ve boya katmanlarinin her yil kusur acisindan kontrol edilmesi tavsiye edilir. Olusan kusurlari orijinal boya
sistemi ile dizeltin.
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TEKNIK DESTEK

Baril Coatings B.V., sadece danismanlik hizmetinden daha fazlasini sunar. isverene, mimara, ana yiikleniciye ve boya yiiklenicisine kapsaml bir
hizmet ¢6zimu sunuyoruz. Dayaniklilik agisindan gerekli performansi saglamak amaciyla Baril Coatings, uygulama surecinin yuritilmesi ve
tamamlanmasi sirasinda, timuyle I1SO 12944 kilavuzuna uygun olarak tam teknik destek ve denetim saglar. Baril Coatings tarafindan saglanan
denetim ve destek, boyama ytklenicisini, kendisi tarafindan yuratilen isten dogan sorumlulugundan muaf tutmaz. Boyama yuklenicisi, en son
glincellenen Urin veri sayfalarini ve Baril Coatings'in celik Uzerine koruyucu kaplamalar icin genel sart ve kosullarini iyice 6grenmelidir. Baril
Coatings, uygulama ve uygulama kosullarindan sorumlu degildir. Nihai dayanikllik, esas olarak kontrolimuz disindaki faktérlere baghdir ve bu
nedenle herhangi bir sorumluluk kabul edemeyiz.

KORUYUCU KAPLAMALAR

“Koruyucu kaplamalarimiz”, dayaniklilik, esneklik, yapisma &zelligi, kolay uygulama, korozyon énleme ile kimyasal ve mekanik direngleri
sayesinde 6ne ¢ikmaktadir. Bu, kaplama kimyasi alanindaki engin uzmanhgimizin, musterilerimizin ihtiyag ve isteklerine yonelik keskin
algimizla birlesmesinin bir sonucudur. Kaplama sistemlerimiz ISO 12944 standardina uygundur ve uluslararasi VOC yonergelerine uymaktadir.

GARANTI VE SORUMLULUK REDDI

Bu Uriin Bilgi Formu, daha énce yayinlananlari gecersiz kilar. Bu bilgi formunda verilen veriler, teknik ézellikler, talimatlar ve 6neriler, yalnizca
kontrollu veya 6zel olarak tanimlanmis kosullar altinda elde edilen test sonuclarini veya deneyimleri yansitmaktadir. Bu verilerin, burada
belirtilen Uriinlerin herhangi bir kullanim amacina yénelik gercek kosullar altinda dogrulugu, eksiksizligi veya uygunlugu, manhasiran Alici
ve/veya Kullanici tarafindan belirlenmelidir. Uriinler, aksi yazili olarak acikga kararlagtirimadikga, BOYA, BASKI MUREKKEBI VE DIGER URUNLER
iCIN TEK TiP SATIS VE TESLIMAT KOSULLARIMIZA tabi olarak tedarik edilir ve tim teknik destek bu kosullara gére verilir. Uretici ve Satici,
yukarida, arka sayfada veya baska bir yerde énerilen Urnlerin kullanimindan kaynaklanan tiim sonuglar, yaralanmalar veya dogrudan veya
dolayl kayiplar veya hasarlar icin, s6z konusu TEK TiP SARTLARDA belirtilenler diginda, ihmal dahil ancak bununla sinirli olmamak Gzere,
herhangi bir sorumluluk iceren tiim taleplerden feragat eder ve Alici ve/veya Kullanici da bu taleplerden feragat eder. Uriin verileri 6nceden
haber verilmeksizin degistirilebilir.
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